HU'GNG DAN THYC HANH MO HINH MAY PHAY CNC 86

BAI 10
GIAI QUYET SU CO 4
(HAN CHE HANH TRINH CAC TRUC KHONG HOAT PONG)

10.1.MUC TIEU:

- Xac dinh vi tri hw hdng xay ra khi han ché hanh trinh cac truc khéng hoat
dong.

- Giai thich nguyén nhan tao hw hdéng.

- Stra chira dwgc cac hw héng.

10.2.DUNG CU, VAT TU’, THIET BI:

- Mb hinh may phay CNC.

- Dbéng hé VOM.

- Kim cét, tubc no vit, tubc no vit pake.
10.3.CAC BU'O'C THUC HIEN:

Bwée 1:  Khao sat lwu d6 kiém tra hw héng.

HAN CHE HANH TRIiNH
KHONG HOAT BONG

A

Yy

HAN CHE HANH TRINH
HOAT DONG

Hinh 10.1: Lwu d6 kiém tra khi han ché hanh trinh cac truc khéng hoat déng
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Hinh 10.2: Kiém tra F7, QS5
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Bwéc 2:

Dung VOM giai do 500VAC do
dién ap 2 dau vao b6 nguon DC A1 (Hinh
10.3): U1,2= 220VAC.

Néu khong dang kiém tra lai day

ngudn ndi vao bd ngudn co dut khong va
Oc xiet chat chwa ? Néu dung sang buéc

Uzw
Hinh 10.4: Do 4p hai d4u ra bd nguén DC

Bwérc 4:

DSCF0499 JPG
Type: JPEG Image

Hinh 10.3: Do ap hai dau vao bd nguén DC

Bwéc 3:

Ding VOM giai do 50VDC do dién
ap 2 dau ra bé nguon DC (Hinh 10.4):
Urw = 12VDC.

Néu khong dung kiém tra lai day noi
ra bd nguon cé dut khdng va oc xiét chat
chwa ? Néu dung sang buéc 4.

Dung VOM giai do 50VDC do dién ap ngo ra cau chi F7 (Hinh 10.5): Usw =
12VDC. Néu khdng dung kiém tra lai cau chi dit chwa ? Néu dung sang bwéc 5.

Bworc 5:

Hinh 10.6: Do dién ap ngd ra CB QS5

Dung VOM giai do 50VDC do dién ap ngo ra CB tép QS5 (Hinh 10.6):
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Hinh 10.5: Do ap ngd ra cau chi F7

Uow =

12VDC. Néu khéng dung kiém tra lai CB tép QS5 dong vé vi tri 1 chwa ? Néu ding

sang budc 6.
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Kiém tra mach han ché hanh trinh:

~ Dung dong hé VOM giai do 50VDC do
2 dau (24, 0) (Hinh 10.7), U(24, 0) = 24VDC.
~ Dung déng hé VOM giai do 50VDC do
2 dau (1, 0) (Hinh 10.7), U(l, 0) = 24VDC.
Dung vé‘t kim ‘Ioai cham vao cam bién
tr X+. Ding dong ho VOM giai do 50VDC do
2 dau (1, 0): U(I, 0) =0 VDC.
Dung dong hd VOM giai do 50VDC do
dén ap 2 dau (63, 75) (Hinh 10.7) U(63, 75) =

-:'1 14(1

24VDC.
_ Led trén ro le trung gian KA14 sang. Cac
U 6375 tiep diém thwong hé cua KA14 dong lai.
Hinh 10.7: Do ap ngd vao, ngd ra Twong tw kiém tra cac cam bién hanh trinh
khac.

mach cdm bién hanh trinh

Bwéc 7:

Kiém tra tin hiéu trén mach USB
controller (Hinh 10.9):

4+ Dung déng hé VOM giai do Q do [
2 dau (81, 87): R(81,87)= 0 Q
khi cdm bién dung vat kim loai
han ché hanh trinh truc X+.

4+ Dung déng hé VOM giai do Q do
2 dau (82, 87): R(82,87)=0Q
khi cdm bién dung vat kim 10ai |t
han ché hanh trinh truc X-. '

4+ Dung déng hé VOM giai do Q do
2 dau (83, 87): U (83, 87) =
khi cdm bién dung vat kim loai
han ché hanh trinh truc Y+.

4+ Dung déng hd VOM giai do Q do
2 dau (84, 87): R(84,87) =0 Q
khi cdm bién dung vat kim loai
han ché hanh trinh truc Y-.

4+ Dung déng hd VOM giai do Q do
2 dau (85, 87): R(85,87)= 0Q
khi cdm bién dung vat kim loai
han ché hanh trinh truc Z+.

4+ Dung déng hd VOM giai do Q do
2 dau (86, 87): R(86,87) =0 Q .
khi cdm bién dung vat kim loai Hinh 10.9: Kiém tra tin hiéu trén
han ché hanh trinh truc Z-. mach USB controller

Hinh 10.8: Kiém tra ro le trung gian KA14
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Hinh 10.10: Kiém tra cam bién tr
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Hinh 10.11: Kiém tra KA14, KA15, KA16, KA17, KA18.
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